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L'invention a pour objet un procede de revete- 
ment d'une surface metallique. Elle vise principale- 
ment a revetir une surface d'aluminium, ou d'un 
aliiage d'aluminium, par le corps connu sous le 
nom de « teflon et qui est du polytetrafluore- 
thylene. On a deja cherche a former un revete- 
ment de teflon sur une surface* metallique et on 
utilise un procede faisant intervenir une couche 
intermediaire entre la surface metallique et le 
teflon. Mais ce procede connu est d'une mise en 
oeuvre compliquee; son execution est chere; il ne 
s' applique que pour le revetement de formes sim- 
ples; le revetement obtenu est souvent peu adhe- 
rent et en consequence peu durable. L'application 
de ce procede en est, pour ces raisons, actuelle- 
inent 1 inn tee a des domaines speciaux ou Ies ques- 
tions de prix de revient et de durability n'inter- 
viennent que dans une faible mesure. * 

Les difficultes rencontrees dans le revetement 
d'une surface metallique a 1'aide de teflon provien- 
nent d'une des proprietes caracteristiques de ce 
corps, mise a profit pour certaines applications, a 
savoir sa non-adhesivite. 

Le procede selon 1'invention est caracterise par 
ce fait que la surface metallique a revetir de teflon 
subit un traitement preliminaire consistant, non 
pas en 1'apport d'une couche intermediaire, mais 
en la formation, par voie mecanique ou chimique, 
d'anfractuosites ayant un module, ou dimension 
moyenne, bien determine, dont 1'ordre de grandeur 
correspond precisement a celui des grains constitu- 
tifs du teflon a apporter, 1'expression « ordre de 
grandeur > devant etre entendue dans un sens large, 
le module des anfractuosites pouvant etre plusieurs 
fois la grosseur des grains de teflon. 

H a ete constate en effet que, moyennant le 
respect de conditions d'ailleurs relativement assez 
strides concernant les dimensions des anfractuosi- 
tes, le teflon pouvait, d'une maniere surprenante, 
etre depose directement sur la surface metallique 
ainsi preparee et y adherer tres fortement. 



L'invention prevoit un mode d'execution suivant 
lequel la surface metallique est attaquee a. 1'aide 
d'un corps de nature acide, par exemple un acide 
au sens chimique du mot ou un melange d'acides. 
On n'ignore pas qu'on a deja propose de soumettre 
des surfaces metalliques a Taction d'un acide prea- 
lablement a 1'execution de certaines operations et 
peut-etre merae d'un revetement. Mais, a cet egard, 
l'invention prevoit des conditions d'attaque stric- 
tement determinees par la nature et la concentra- 
tion de Facide ou des acides, la duree d'action, la 
temperature, tous ces facteurs co-agissant et reagis- 
sant les uns sur les autres, pour que soient obte- 
nues les anfractuosites de module recherche aux- 
quelles s'accrocheront les grains de teflon qui seront 
en suite apportes. 

On a constate que les anfractuosites obtenues par 
attaque chimique, dans les conditions definies, pre- 
sentent une entree ou goulot etroit, ce qui est favo- 
rable au bon accrochage des grains de teflon. 

Exemple 7. — Le metal a revetir est de 1'alu- 
minium dont le degre de pur ete est compris entre 
99,5 et 99,9 %, ou un aliiage d'aluminium connu 
sous le nom de « Duralinox », comme trouves 
d'une maniere courante dans le commerce. Le metal 
est attaque par une solution aqueuse d'acide chlo- 
rhydrique dont la concentration est comprise entre 
10 et 20 % selon la temperature. Pour une tempe- 
rature de 25°, on a utilise avec profit de 1'acide 
chlorhydrique chimiquement pur dilue a 10 %. La 
duree d'action de Tacide a ete de deux heures. 
Comme habituel, on a fait demarrer la reaction en 
touchant le metal avec un morceau de fer. Pour 
des temperatures superieures, un tel contact n'est 
pas necessaire. Apres cette attaque, le metal est 
rince a I'eau pendant un quart d'heure. II est en- 
suite seche. 

On apporte ensuite, sur la surface ainsi preparee 
du teflon, par exemple sous forme de dispersion 
aqueuse. On a utilise avec avantage, de preference 
apres dilution a I'eau a 50 %, le produit vendu 



6 ~ 11113 



Prix du fascicule : 100 francs. 



[1. 120.7 49 J — S 

dans le commerce s<u^ k denomination de . 
« T.D.3 2> qui consiste m grains de teflon, dont 
le diametre est d'environ^^ u, en dispersion dans 
de 1'eau contenant un mouiliant. On laisse la dis- 
persion aqueuse de teflon en contact avec la sur- 
face metaliique pendant quelques instants, la duree 
de contact pouvant etre comprise entre quelques 
secondes et quelques minutes; il reste sur la sur- 
face une couche de teflon dont Tepaisseur est de 
1'ordre de un a deux centiemes de millimetre; oh 
fritte a la maniere classique, par chauffage vers 
370 a 400 °C. La couche pbtenue est tres adherente. 
elle n'est pas fendillee et ne se fend ill e pas par la 
suite. Elle ne peut etre decollee ni a 1'ongle, ni par 
un outil a arete dure. 

Si on desire une couche plus epaisse, on renou- 
velle 1'operation, c'est-a-dire qu'apres le frittage 
d'une premiere couche de teflon, on apporte a nou- 
veau la dispersion aqueuse, etc. 

L'apport du teflon sous forme de dispersion 
aqueuse peut avoir lieu par immersion, trempage, 
coulee, ruissellement ou Lien par enduction, par 
exemple au pinceau. Le teflon peut egalement etre 
projete au pistolet sur la surface a revetir. 

Exemple 2. — La surface metaliique a traiter est 
soumise a une operation de sablage mais a 1'aide 
de sable extremement fin et sous une pression rela- 
tivement elevee. La* projection suivant des jets croi- 
ses est avantageuse. Le traitement est poursuivi 
comme precedemment, c'est-a-dire qu'on apporte 
ensuite le teflon, puis on fritte. 

Exemple 3. — La surface metaliique est traitee 
par le procede actuellement utilise pour accroitre 
la surface reelle d'une armature de condensateur 
electro-chimique. L'apport de teflon est -opere 
comme dans I'exemple 1. 

Exemple 4. — La surface d'aluminium a prepa- 
rer est traitee par le procede connu sous le nom 
d'aluminitage pour la formation d'une couche d'alu- 
mine epaisse, les anfractuosites situees entre les 
cristaux d'alumine servant a 1'accrochage des 
grains de teflon qui sont immediatement apportes. 

Exemple 5. — De raluminium ou un de ses 
alliages comme le « Duralinox » ou le « Dural > 
est attaque par un melange consistent en : 
Acide sulfurique : 50 g; 
Acide chromique : 20 g; * 
Eau : 150 gr. 

L'attaque a lieu a 50-80°. II se forme des anfrac- 
tuosites extremement fines, convenant bien pour 
i'accrochage d'un revetement de teflon de faible 
epaisseur. 

Exemple 6. — On attaque d'abord par de 1'acide 
chlorhydrique a 10 %, puis par le melange defini 
dans Fexemple immediatement precedent (qu'on 
appellera par la suite « solution ». 

Exemple 7. — Le metal a revetir de teflon est 
du fer, de 1'acier ou un autre metal ferreux, ou du 



cuivre ou du laiton^yfllprocede d'abord a une 

projection de sabl ffemement fin. Puis on 
apporte une premie^^^ouche constituee par un 
melange de teflon, comme la dispersion « T.D.3 » 
diluee a 50 /c, contenant 5 5c en volume de la 
« solution ». Apres frittage, on apporte d'autres 
couches en teflon pur. 

Exemple 8. — Du fer parkerise ou bonderise, 
apres attaque au sable fin, recoit une premiere 
couche analogue a la premiere couche definie dans 
I'exemple 7, mais contenant seulement 2 de la 
« solution ». On peut, en variante, apporter comme 
premiere couche du teflon pur, c'est-a-dire sans ad- 
jonction de « solution 

Exemple 9. — La surface metaliique, acier, fer, 
aluminium, dural. ou duralinox, ne subit aucune 
attaque. soit au sable, soit autrement, et on apporte 
directement une premiere couche de teflon melange 
avec 10 c /c de la * solution ». On peut ensuite ap- 
porter des couches de teflon pur. Le revetement 
ainsi obtenu est utilisable dans tous les cas ou le 
metal revetu^ne doit pas etre en contact ulterieu- 
rement avec de Feau. 

Exemple 10. — De 1'aluminium ou du duralinox 
est d'abord attaque a .60 °C par mi melange consis- 
tant en la « solution » additionnee de 5 /C d'acide 
chlorhydrique. Puis on procede a une attaque par 
la seule « solution » a 60°, On apporte ensuite le 
teflon pur. 

L'acide ou le melange d'acides peut etre appli- 
que a Taide d'un cataplasme ou eponge en caou- 
tchouc, fibre de verre, etc. La concentration de 
1'acide contenu dans le cataplasme est alors avan- 
tageusement plus grande que lorsque 1'acide ou la 
« solution » est mis directement au contact du me- 
tal, par exemple par trempage. 

On a interet a ne pas executer en une seule 
operation un revetement trop epais. Lorsqu'on 
desire obtenir finalement un revetement epais, il 
est avantageux de proceder par formation de cou- 
ches successives relativement minces. 

Suivant un mode d'execution, la dilution des cou- 
ches successives de teflon va en diminuant. de sorte 
qu'on profite a la fois du bon accrochage procure 
par la couche profonde, fortement diluee, et de 
la non-adhesivite elevee procuree par la couche 
externe de teflon, plus concentree. On peut ainsi 
diminuer le nombre des couches elementaires neces- 
saires pour 1'obtention d'un revetement d'une 
epaisseur determinee, au profit d'une execution plus 
economique. 

RESUME 

L'invention a pour objet un procede pour reve- 
tir une surface metaliique a 1'aide de teflon, ce 
procede etant caracterise par les points suivant?, 
consideres isolement ou en combinaison : 

1° Avant l'apport du teflon, la surface metalii- 
que est preparee de maniere a presenter des an- 




oil micro-anfrac- 
ne est de 1'ordre 
du teflon qui sera 



fracluosites extremement p 
tuosites, dont la dimensioi 
de grandeur de celle des g 1 
apporte; 

2° A cet effet, la surface metallique est attaquee 
par un acide; 

3° Dans le cas de 1'aluminium ou de duralinox, 
1'acide utilise est de 1'acide chlorhydrique; 

4° L'attaque est effectuee a environ 25 °C a 
Taide d'acide chlorhydrique a 10 %, la duree etant 
d'environ deux heures; 

5° On utilise pour l'attaque de I'aluminium ou 
d'un de ses alliages une solution dont la composi- 
tion est voisine de : 

Acide sulfurique : 50 g; 

Acide chromique : 20 g; 

Eau : 150 g. 

6° L'attaque par cette solution a lieu a une tem- 
perature comprise entre 50 et 80° ; 

7° L'attaque par cette solution est precedee par 
une attaque a 1'acide chlorhydique; 

8° En variante, l'attaque a lieu par un melange 
de Iadite solution additionnee d'acide chlorhy- 
drique; 

9° L'attaque par led it melange est suivie d'une 
attaque par la seule solution sans addition d'acide 
chlorhydrique; 

10° L'attaque a lieu par trempage, immersion, 
coulee; 

11° En variante, elle a lieu par application de 
cataplasme impregnes de reactif; 

12° Suivant un autre mode d'execution, la sur- 
face metallique est preparee par une operation de 
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sablage par du sable 
tiveriient elevee; 

13° En variante, on Hfipiique le procede actuel- 
lement utilise pour accroitre la surface reelle d'une 
armature de condensateur electro-chimique; 

14° Suivant une autre variante, on applique le 
procede utilise sous le nom d'aluminitage; 

15° Le teflon est apporte sous forme de disper- 
sion a que use; 

16° Le teflon apporte est soumis au frittage; 
17° On effectue des apports successifs de teflon, 
chacun des apports etant separe par une operation 
de frittage; 

18° L'apport du teflon a lieu par immersion, 
trempage, coulee, ruissellement ou enduction, etc.; 

19° L'apport du teflon a lieu par projection au 
pistolet; 

20° Dans le cas d'un metal ferreux, le teflon est 
apporte en melange avec une solution acide; 
21° Cet apport est precede d'un sablage; 
22° Cet apport est precede d'une parkerisation 
ou d'une bonderisation ; 

23° Les couches successives de teflon apportees 
sont de dilution decroissante. 

L'invention vise egalement, a titre de produits 
industriels, les objets semi-finis et les objets finis 
dont la surface comporte un revetement de teflon 
obtenu par le procede ci-dessus. 

M ,,,c Gkohgette WAMANT. 

Par (in euratirit t 

Andre" Nbxteb. 
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